RKB: szwajcarski producent
lozysk klasy premium

RKB Bearings Industries Group to
szwajcarska organizacja dziatajgca

w przemysle produkcji tozysk juz od
ponad 80 lat, z miesieczng produkcjg
przekraczajgcg 350 ton obrabianej stali.

Doswiadczenie zdobyte na przestrzeni
lat zapewnia RKB wiedze i ‘know-how’
niezbedny do produkgcji fozysk
technologicznych dla przemystu
o rozmiarach az do 2 250 milimetrow
Srednicy wewnetrzne;.

RKB oferuje niezawodne i optacalne
rozwigzania, tgczgc ogromng
elastycznos¢ wobec klienta z bardzo
dobrg obstugg zamowien; szerokg
dostepnos¢ towaru z krotkimi czasami
dostaw. Jakoscig konsekwentnie
doréwnuje kazdemu Swiatowemu
producentowi tozysk premium.

Dzieki og6lnoswiatowej siatce
dystrybucji i eksportowaniu swoich
tozysk do ponad 50 r6znych krajow,
RKB jest rozpoznawalne globalnie jako
‘Alternative Power w przemysle
tozyskowym.
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Czym jest RKB Fosforowanie
(Phosophate Treatment - PT)?

Trawienie fosforem przez RKB to
chemiczna metoda konwersji
powioki, w ktérej elementy tozyska
wykonane z hartowanej stali sg
zanurzane w roztworze sktadajgcym
sie z rozcienczonego kwasu
fosforowego oraz fosforanu
cynku. Utrata wodoru na granicy faz
metal - roztwér powoduje wzrost pH
na powierzchni styku i osadzenie
wytrgcenie sie powtoki na
zanurzonym elemencie. Podczas
zachodzgcych reakcji chemicznych,
powierzchnie komponentow ulegajg konwersji
do integralnej, oleistej warstwy
nierozpuszczalnych krysztatow fosforanu
cynku, o ciezarze od 8 do 16 gram na metr
kwadratowy lub 4 um do 8 ym grubosci.
Istothg wtasciwoscig powierzchni fosforanu
cynku jest jej zdoInos¢ smarowania - ma
bardzo duze mozliwosci absorpcji smaru,
tworzgc Swietne warunki do pracy fozyska dzieki niemetalicznej warstwie
smaru pomiedzy poszczegdlnymi elementami uktadu. Dzigki tym
wiasciwosciom fosforowanie przez RKB zapewnia doskonatg odpornos¢ na
korozje, tarcie i zuzycie materiatu.

Powiekszona powtoka fosforanow cynku
ztozona z krysztatéw réoznej wielkosci
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Rozwigzania projektowe i produkcyjne
do Twojej dyspozycji!

» Doradztwo techniczne
« Analiza kazdej aplikacji i studium
wykonalnosci
Inzynieria i projektowanie tozysk
Zaawansowane obliczenia
FEM i pot-analityczne symulacje
Wspolne projektowanie
w przedsiewzieciach
» Dostosowywanie produktow
i optymalizacja pod klienta
» Zaawansowana i elastyczna
technologia produkcji
«  Wykwalifikowana pomoc na
miejscu pracy
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RKB Fosforowanie - PT4

Four-ball test:

» tozyska toczne o powierzchni pierscieni Sita tarcia vs obciazenie osiowe
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RKB Fosforowanie - PT5

Four-ball test:
Wspotczynnik tarcia vs obcigzenie osiowe
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Plamki i inne $lady, ktére moga pojawi¢ sie na poddawanych obrébce powierzchniowej metoda trawienia fosforem powstajg na skutek specyfiki procesu i operaciji przetadunkowych.

Sa to zmiany tylko i wytgcznie wizualne i nie majg wptywu na wydajnos¢ tozyska w jakikolwiek sposob.
W $&cisle kontrolowanych warunkach temperatury i wilgotnos¢ zalecany czas przechowywanie to 6 miesigcy.

ZWIEKSZONA NIEZAWODNOSC
ULEPSZONA ODPORNOSC NA ROZMAZYWANIE
WIEKSZA STABILNOSC OPERACYJNA
DLUZSZY CZAS ZYCIA LOZYSKA
WYDLUZONE CYKLE KONSERWACJI
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